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Marabu Druckfarben - MaBstab fir
Expertise, Qualitat und Produktivitét

Wir von Marabu gestalten unsere Umgebung nicht erst seit
gestern - wir faszinieren die Welt seit unserer Griindung im Jahr
1859 mit Farbe und ihrem facettenreichen Anwendungsspektrum.

Als weltweit fihrender Hersteller von Sieb-, Digital- und Tampondruck-
farben sowie von Flissigbeschichtungen mit Sitz in der Technologieregion
Stuttgart entwickeln wir Tampondruckfarben mit dem Anspruch héchster
Qualitét - sowohl fiir industrielle als auch fir grafische Anwendungen.

Dafir stehen unser Name und unsere tégliche Arbeit. Weltweit sind
wir mit 15 Tochtergesellschaften und ausgewdhlten Vertriebspartnern
in Uber 90 Landern vertreten. Unser Ziel ist, Kunden mit individuellen
Lsungen zu begeistern, Potenziale zu erkennen sowie mafigeschneiderte
Druckfarben zu entwickeln. Im Fokus stehen dabei eine héhere
Produktivitat, eine deutliche Kostenersparnis und die Gestaltung
effizienterer Unternehmensabléufe. Marabu bietet hierzu nicht nur eine
fachliche Beratung, sondern auch einen umfassenden technischen
Service beim Kunden vor Ort sowie praxisorientierte Schulungen.

Kontinuierlich weiterentwickelt und verbessert -
Marabus Tampondruckfarben

Der Tampondruck findet vor allem dort Anwendung, wo andere
Druckverfahren an ihre Grenzen stofBen. Préazise und filigrane Details
auf erhabenen oder vertieften Fléchen stellen fir dieses Druckverfahren
kein Problem dar. Durch den universellen Einsatz auf Substraten wie
Glas, Kunststoff, Metall, Keramik, Textilien oder Holz ist der Tampon-
druck ein echter Allrounder. Den Herausforderungen des Marktes
begegnet Marabu mit Farbldsungen, die exakt auf die marktgangigen
Maschinen und anspruchsvollen Bedruckstoffe abgestimmt sind.

Entdecken Sie nun Seite um Seite unser facettenreiches Produktportfolio

fir die Welt des Tampondrucks.

www.marabu.de
www.marabu-druckfarben.de

WIE MAN FARBE
IN FASZINATION
VERWANDE




Gute Grinde,

wdarum unsere Kunden uns vertrauen

Zuverlassigkeit entsteht nur aus konstant berzeugenden
Leistungen. Daher wissen unsere Kunden, was sie von
uns erwarten dirfen: einen Partner, kompetent und
glaubwiirdig, der in der individuellen Beratung erst ein-
mal zuhort. Einen Partner, der in der Zusammenarbeit
die Anforderungen versteht und die bestmégliche Lésung
fir jede Aufgabenstellung findet.

Als Technologiefihrer bei Tampondruckfarben hat sich von
Beginn an ein Versténdnis fir Qualitét manifestiert, das sich
in erster Linie im hohen Kundennutzen widerspiegelt.

Unsere langjéhrige Erfahrung sorgt dafir, dass Sie sich bei

Marabu Tampondruckfarben immer auf héchste Anwendungs-

sicherheit verlassen kénnen.
Zertifizierte Sicherheit

Neben der Sicherheit unserer Produkte liegt uns der Schutz
der Umwelt besonders am Herzen. Deshalb legen wir groBen
Wert darauf, dass wir gesundheitsschadliche oder gefahrli-
chen Stoffe austauschen, wann immer es technisch méglich
ist. Wir achten aus vollster Uberzeugung darauf, dass all
unsere Produkte konform mit der EuPIA-Rohstoff-Ausschlussliste
fir Druckfarben und Produkte sind.

Unsere Abteilung fir Produkisicherheit kontrolliert unsere

Produkte, um allen rechtlichen, selbst auferlegten und kunden-

spezifischen Anforderungen zu geniigen. Denn nur so kénnen

wir erstklassige und normgerechte Produkte garantieren.



Anwendungs- und
Entwicklungs-Know-how

Maximale Verbrauchersicherheit?2 Halogenfreie Farben fir die
Bedruckung von Lebensmittelverpackungeng Marabu denkt voraus.
Unsere Innovationen basieren auf konsequenten Forschungen und
Entwicklungen. Das Ergebnis sind Produkte, die sich an der Frage
orientieren, was der Kunde wirklich braucht. Dazu gehért auch die
Entwicklung wasserbasierter Tampondruckfarben fir den Bereich

sensitiver Produkte.

Umweltschutz und Produktsicherheit

Marabu investiert seit jeher in die Zukunft von Mensch und

Umwelt. Die Abteilung ,Quality Environment Safety” etablierte ein
Managementsystem, das die Bereiche Qualitat, Umwelt- und
Gesundheitsschutz sowie Arbeitssicherheit umfasst. Marabu ist hier
Vorreiter und kommuniziert die erreichten ,grinen Meilensteine” in
einem Umweltbericht. Seit Juli 2021 ist Marabu klimaneutral.
Unvermeidbare Emissionen gleichen wir aus, die zu kompensierende
Menge an CO, wird zielstrebig reduziert.

Produktivitdt und Effizienz

Stehen die Maschinen, sinkt die Produktivitét. Die dadurch ent-
stehenden Kosten gilt es zu vermeiden. Mit Marabu Druckfarben
senken Sie unnétige Ausgaben, denn Vorteile wie die hohe
Reproduzierbarkeit der Fertigungsqualitat und eine energiespa-
rende Trocknung machen lhre Produktion effizient.

Qualitat und Kontrolle

Professionelle Leistungen und Produkte verlangen nach ebenso
professioneller Qualitétskontrolle - in unserem Versténdnis ein
wichtiges Element und Teil unseres Kerngeschéfts. Was mit der
Auswahl der Rohstoffe und Rohstofflieferanten beginnt, endet mit
Langzeitprifungen und mit der Zertifizierung externer Institute.

Marabu ist zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 und DIN EN 14001.




BABY UND
KLEINKIND

Tasten, lutschen, beiBBen -
Farbsortimente fiir sensible Produkte

Spielzeug, Babyartikel oder auch medizinisches Zubehér
sind sensitive Produkte, die spezielle Anforderungen an
die Produkisicherheit stellen. Es muss garantiert sein,
dass von dem Substrat an sich und von der verwendeten
Druckfarbe keinerlei Gefahren fiir den Verbraucher
ausgehen.

Marabus zukunftsweisendes Farbsystem Tampa® Tex TPX
bietet hier Qualitét fir Sicherheit, besteht alle in diesem
Segment erforderlichen Tests in Bezug auf Waschbesténdigkeit
und Sterilisation. Durch die speziellen Auswahl- und Rein-
heitskriterien der verwendeten Rohstoffe kénnen die strengen
Vorgaben der Babyartikelindustrie fir die Bedruckung von
Babyflaschen oder Schnullern eingehalten werden.

Tampa® Tex TPX ist eine hochwertige Dekorations- und Kennzeich-
nungsfarbe und erzielt auf Substraten wie z. B. Polyamid (PA)
und Polypropylen (PP) gute Haft- und Kratzfestigkeit.



Mara® Tech MGO

* 1-komponentige Einbrennfarbe fir
Glas und Metalle (Sieb- und Tampondruck)
* Fiir sensible Anwendungen wie Babyflaschen
e Erfillt DIN EN 71/3
* Ohne Einsatz von Bisphenol A (BPA) hergestellt
* Sehr gute Haftung und hohe chemische
Bestaindigkeit

* Brillant und hochglénzend

Tampa® Tex TPX

¢ 2-Komponentenfarbe fir groBe Substratvielfalt

* Getestet fir Spielzeuge, Babyartikel
und medizinisches Zubehdr

* Erfullt DIN EN 71/3

e Sehr gute Haftung auf unterschiedlichen
Materialien

* Einfache Verarbeitung fir Prozesssicherheit
und Effizienz




Hohe Farbkraft, sichere Haftung,
frei von Schadstoffen

Von der Holzfigur bis zum Modellauto: Spielzeug muss
bunt und ansprechend sein - und die Farbe ist héchsten
mechanischen und chemischen Belastungen ausgesetzt.
Bei der Bedruckung von Spielzeugen iiberzeugt der
Tampondruck durch Flexibilitét, Besténdigkeit und
brillanter Druckqualitét auf allen Untergriinden.
Entsprechend diesen hohen Anspriichen bringt Marabu
bunte Vielfalt in Kinderzimmer auf der ganzen Welt.

Um diesen hohen Anforderungen gerecht zu werden hat
Marabu Tampondruckfarben entwickelt, die nach DIN EN 71,
Teil 3 schwermetallfrei sind und den Vorgaben der Hersteller
sowie des Gesetzgebers entsprechen. Die vorgegebene
Einhaltung dieser Spielzeugrichtlinie ist keine Verpflichtung,
sondern vielmehr eine Selbstverstandlichkeit.

Als Produzent von qualitativ hochwertigen Druckfarben ist
Marabu sich seiner Verantwortung fir Mensch und Umwelt
bewusst und versichert, dass alle Produkte mit der héchst-
méglichen Verbrauchersicherheit hergestellt werden.

Maqua® Pad MAP Tampa® Tex TPX

* 1-komponentiges, wasserbasiertes ¢ 2-Komponentenfarbe fiir grofie
Farbsystem Substratvielfalt

* Nahezu geruchlos * Getestet fir viele Spielzeugapplikationen

e Erfillt DIN EN 71/3 e Erfillt DIN EN 71/3

* PAK-arm und ohne Einsatz von BPA/BPS * Sehr gute Haftung auf unterschied-

* Sehr niedrige VOC-Werte lichen Materialien

* Fiir robuste und langlebige * Einfache Verarbeitung fir Prozess-
Spielzeugoberflachen sicherheit und Effizienz




Marabus Tampa® Tex TPX -

ein echter Allrounder

Tampa® Tex TPX wurde urspriinglich fir
den Druck auf Textilien entwickelt, z. B.

fir den Aufdruck von Waschanleitungen
auf T-Shirts. In der Zwischenzeit hat

sich in der Praxis herausgestellt, dass

Tampa® Tex TPX auch auf vielen anderen
Materialien, wie PP, PA, PU, teilweise TPE
und EVA sowie Neopren und Kunstleder,
gute Haftungsergebnisse erzielt und sich

zudem auch im Siebdruck verarbeiten lésst.

Tampa® Tex TPX ist eine reine 2-Kompo-
nentenfarbe und kann, je nach Anwen-
dung, mit dem entsprechenden Hdarter
eingesetzt werden.

Tampa® Plus TPL

* Fir schnelle Druckanlagen

* Vielseitige Anwendung

* 1- oder 2-Komponentenfarbe

¢ Frei von aromatischen Lésemitteln,
PAK-arm

* Benzin- und alkoholbesténdig

* Gute Verdruckbarkeit
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Perfekte Kombination:
kratzfest, besténdig, brillant

Die Veredelung von Parfumflakons, Flaschenverschliissen
aus Glas oder Badkeramik verlangt nach immer neuem
Design.

Marabu bietet als Spezialist fir organische Glasdruckfarben
eine Uberzeugende und energiesparende Alternative zu
keramischen Einbrennfarben: Die l&semittelbasierten und
schwermetallfreien Farbsysteme punkten durch gute Haft- und
Kratzfestigkeit, hohe Farbenvielfalt, zahlreiche Spezialeffekte
und eine bessere Spilmaschinenbestéandigkeit.

Ein weiterer Pluspunkt, der fir die organischen Farben spricht:
Das Mischen von Sonderfarbtdnen ist viel einfacher, da der

endgiltige Farbton nach dem Druck schneller sichtbar ist.

Modernes Farbsystem

Auf Basis modernster Rohstoffe fir

den Sieb- und Tampondruck entwickelt,
eignet sich Mara® Tech MGO besonders
fur die Dekoration von gewdlbten
Glasoberflachen.

Als 1-komponentige Einbrennfarbe
Uberzeugt sie mit héchsten Bestéandig-
keiten, reduziertem Fehlerpotential und
einfachster Verarbeitung.

Mara® Tech MGO

¢ 1-komponentige Einbrennfarbe fir Glas
und Metalle

* Hochbesténdig gegen verschiedenste
Reiniger, Entkalker und Lebensmittel

¢ Brillant und hochglénzend
. * Fir sensible Anwendungen wie
N Babyflaschen



Tampa® Glass TPGL

* Glanzende, schnell trocknende
2-Komponentenfarbe fir Glas und
viele weitere Substrate

* Sehr guter Verlauf,
einfache Verarbeitung

 Sehr hohe mechanische, chemische
Fillgut- und Spilmaschinenbesténdigkeit

Mara® Glass MGHT

¢ 1-Komponentenfarbe (Sieb- und
Tampondruck) fir Glas und Metall
ohne Topfzeit

¢ Temperaturbesténdig > 300 °C

¢ Glafte homogene Farbfilmoberflache,

exzellente Konturenscharfe




Hochwertig, wirtschaftlich
und schadstofffrei

Der Markenname, die GréBBe und diverse Waschinstruk-
tionen sind zunehmend direkt auf die Innenseiten des
Kleidungsstoffs gedruckt. Hier kommt der Tampondruck
zum Zug und spielt seinen Vorteil als ressourcen- und
materialsparendes Verfahren voll aus.

Besonders wichtig dabei: Die Tampondruckfarbe muss eine
sehr gute Haftung aufzeigen. Denn auf dehnféhigem Material
ist sie in standiger Bewegung und muss sehr vielen Wasch-
géngen standhalten. Gerade dort ist der Tampondruck dem
Transferverfahren weit voraus.

In der Textilindustrie ist die Direktbedruckung ein etabliertes
Verfahren, das vielseitig und kostensparend ist. Dank des
Tampondruckverfahrens kénnen Hersteller auf Etikettenstoff,
das Einnghen und die Transferzeiten verzichten - eine

enorme Kosteneinsparung.

Marabu bietet fir diese Anwendung spezielle Farben mit
sehr guter Haftung. Tampa® Tex TPX hat dariiber hinaus eine
besondere Auszeichnung erhalten: Sie ist auf Schadstoffe
geprift und mit dem ECO PASSPORT by OEKO-TEX® zertifiziert.
Marabu erfillt damit nicht nur die gesetzlichen Vorgaben,

sondern auch die hohen Anforderungen der Hersteller.

Maqua® Pad MAP

* 1-komponentiges, wasserbasiertes

Sehr gute Haftung o
arbsystem

auf Schuhsohlen

Tampa®Tex TPX erzielt auch auf
anderen Substraten wie z. B. Polyester
und Polypropylen gute Haft- und
Kratzfestigkeit.

* Nahezu geruchlos

e Erfillt DIN EN 71/3

¢ PAK-arm und ohne Einsatz von BPA/BPS

* Sehr niedrige VOC-Werte

* Fir robuste und langlebige
Spielzeugoberflachen



Seiner Zeit voraus

Der Tampondruck ist ein ressourcen-
schonendes Verfahren - effektiv und

kostensparend.

Tampa® Tex TPX

* 2-Komponentenfarbe fir Natur-
oder Kunstfasern

* Sehr gute Haftung und
Waschbesténdigkeit

* Geeignet als Ersatz fir Einngher
oder Transferetiketten

* Flexibler Farbfilm fir vollen

Tragekomfort

Tampa® Sport TPSP

* 2-Komponentenfarbe fir Natur-
oder Kunstfasern, EVA und Boost
¢ Hochflexibler Farbfilm,
kein Cracking mehr
* Gutes Deckvermégen ?
* Sehr gute Haftung und Wasch- - ’
bestandigkeit
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SPORTARTIKEL

Universeller Einsatz

Marabus Tampondruckfarben finden
Anwendung in der Massenproduktion
bis hin zum individuellen Aufdruck bei

héchsten Qualitétsanspriichen.

Doppelte Herausforderung
fir Sportgerdt und Farbsystem

Sport fordert nicht nur den Spieler heraus, sondern auch das
Sportgerét - und damit auch die Eigenschaften der Farbe.

Eine Tampondruckfarbe muss einige Eigenschaften bieten:
mechanische und chemische Besténdigkeit, Glanz, hohes Deck-
vermdgen und eine breit gefdcherte Farbpalette sowie Spezialeffekte
wie Metallic- oder Nachleuchtfarben.

Die Dekorationen sind meist umfassend, individuell und miissen
ausfihrlichen Prifkatalogen standhalten.

Tampa® Star TPR

* Vielseitige Anwendung

* Benzin- und alkoholbesténdig

* 1- oder 2-Komponentenfarbe

* Fiir Produkte, die einer hohen
mechanischen Beanspruchung
ausgesetzt sind

* Schnell trocknend

Tampa® Pur TPU

* Hochglénzend

o Schnell héartende
2-Komponentenfarbe

* Sehr hohe chemische und
mechanische Besténdigkeit

* Ausgezeichnete Haftung auch
auf schwierigen Materialien

Tampa® Tex TPX

¢ 2-Komponentenfarbe fir
grof3e Substratvielfalt

* Getestet fir viele
Sportartikelapplikationen

e Erfullt DIN EN 71/3

* Gute Haft- und Kratzfestigkeit

e Sehr gutes Deckvermégen



BAUTEIL-
MARKIERUNGEN

Klare Signale fur
technische Produkte

Icons, Messsténde oder Skalen auf Elektronikschaltern,
Typenschildern oder Skalenringen geben Auskunft iber Daten
oder Eigenschaften.

Zu den gdngigen Bedruckstoffen zéhlen zum Beispiel ABS, Polyamid,
POM, lackierte Untergrinde oder auch Metalle.

Tampondruck Gberzeugt auch in diesem Bereich durch héchste
Besténdigkeit und die einfache Integration in Fertigungslinien.

Perfekt auf jedem Untergrund

Von Kunststoffen bis hin zu Metallen -
bei der Markierung technischer Produkte
beweisen die Tampondruckfarben von
Marabu héchste Bestandigkeit auf den
verschiedensten Oberfléchen.

Tampa® Cure TPC Tampa® Tech TPT Tampa® Pur TPU
* UV-hartend * Hohe Chemikalienbesténdigkeit * Hochglénzend
* Hohe chemische und * Hochglénzend * Sehr hohe chemische und
mechanische Besténdigkeiten * Schnell hértende 2-Komponen- mechanische Besténdigkeit
¢ 1- oder 2-Komponentenfarbe tenfarbe * Schnell hértende
* Vielseitige Anwendung * Lange Topfzeit 2-Komponentenfarbe
* Vielseitige Anwendung * Ausgezeichnete Haftung auch

auf schwierigen Materialien




MEDIZINISCHE
PRODUKTE

Farbsysteme, die strengste
Vorgaben erfiillen

Im Bereich der Kennzeichnung medizinischer Produkte
ist der Faktor Unbedenklichkeit ein ganz besonders
wichtiger Punkt. Eingesetzte Druckfarben miissen
strengen Richtlinien entsprechen und dariiber hinaus
sterilisationsbestdndig sein. Zusétzlich dirfen sich keine
Inhaltsstoffe der Farbe I6sen und in den menschlichen
Korper gelangen.

Zu den medizinischen Produkten z&hlen aber auch Brillen
und Hérgerdte, die durch den Tampondruck gekennzeichnet
bzw. dekoriert werden.

Mit den Farbserien Tampa® Star TPR, Tampa® Pur TPU und
Mara® Prop PP stellt Marabu Farbserien fir diesen Bereich
zur Verfigung, die bereits von verschiedenen namhaften
Herstellern in diesem sensiblen Bereich Gber mehrere Jahre
erfolgreich eingesetzt werden. Die drei Farbserien haben
daher in der Praxis erfolgreich bewiesen, dass sie die strengen
Anforderungen in diesem Bereich erfillen kénnen.

Tampa® Star TPR

* Vielseitige Anwendung

* Benzin- und alkoholbesténdig

* 1- oder 2-Komponentenfarbe

e Fiir Produkte, die einer hohen
mechanischen Beanspruchung
ausgesetzt sind

* Schnell trocknend




Tampa® Pur TPU

* Hochglénzend

* Sehr hohe chemische und
mechanische Besténdigkeit

e Schnell hértende 1- oder 2-
Komponentenfarbe

* Ausgezeichnete Haftung auch
auf schwierigen Materialien

Mara® Prop PP

* Seidenglénzend

* Fir unvorbehandeltes Polypropylen
* 1-Komponentenfarbe

* Sehr elastisch und biegefest

* Schnell trocknend




Pole-Position fir
optische Markierungen

Autokéufer schauen genau hin - vor allem beim Design.
Kein Wunder, dass die gewachsenen Designanspriiche
in der Automobilbranche, aber auch die strengen
Qualitéts- und Sicherheitsbestimmungen an die Tampon-
druckfarben und den Druckprozess immer hohere
Anforderungen stellen.

Temperatur- und Klimabestandigkeit, lichtdichter Druck,
Resistenz gegen Schweif3, Abrieb und Reinigungsmittel,

gute Hafteigenschaften auf unterschiedlichen Materialien:
Marabu Farbsysteme erfiillen auf einzigartige Weise die
besonderen Anforderungen, die der Automotivebereich heute

an die Bedruckung stellt.

Eine Herausforderung ist die Herstellung von hinterleuchteten
Funktionskndpfen und Tachonadeln, denn hier gibt es sehr
strenge Vorgaben hinsichtlich der Farbtontoleranzen.

Die Schichtdicke der Tampondruckfarbe muss genau der
Vorgabe des Herstellers entsprechen, sodass sich zwischen
der Hinterleuchtung und der aufgedruckten Farbe ein perfektes
Zusammenspiel ergibt. Mit Erfolg werden Marabus Tampon-
druckfarben diesem hohen Anspruch gerecht.

Tampa® Tech TPT Tampa® Pur TPU

* Hohe Chemikalienbesténdigkeit * Hochglénzend

* Hochglénzend e Sehr hohe chemische und

¢ Schnell hértende 2-Komponen- mechanische Besténdigkeit
tenfarbe e Schnell hartende

* Lange Topfzeit 2-Komponentenfarbe

* Vielseitige Anwendung * Ausgezeichnete Haftung auch

auf schwierigen Materialien




Perfekte Optik

Marabu bietet passende Farben fiir die
Bedruckung von Tachonadeln, Anzeigen-

elementen und Motorabdeckungen.

Tampa® Pol TPY

* Glénzend

* Gute Chemikalienbesténdigkeit

* Vielseitige Anwendung

* Schnell trocknende 1- oder 2-
Komponentenfarbe

* Gutes Deckvermdgen

Tampa® Star TPR

* Vielseitige Anwendung

* Benzin- und alkoholbestdndig

¢ 1- oder 2-Komponentenfarbe

e Fiir Produkte, die einer hohen
mechanischen Beanspruchung
ausgesetzt sind

* Schnell trocknend
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UNTERHALTUNGS-
ELEKTRONIK
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Dekoration -
hochwertig und widerstandsféhig

Im téglichen Gebrauch ist der Aufdruck auf Audio- und
Elektroartikel chemischen, thermischen und gebrauchs-
typischen Belastungen ausgesetzt.

Es handelt sich héufig um hochwertige Kennzeichnungen und
Dekorationen mit Gold, Silber oder anderen Spezialeffekten,
die auf den unterschiedlichsten Bedruckstoffen wie ABS,

Polystyrol, Polycarbonat, Acrylglas, Glas oder Polyamid zum

Einsatz kommen.

Der Tampondruck ist fir diese Herausforderung bestens
geeignet: Feinste Details, hohe Besténdigkeit, Farbenvielfalt
und Effekifarben auf den unterschiedlichsten Bedruckstoffen

zeichnen ihn aus.

Langlebig und hochwertig

Anspruchsvolle Drucke auf
unterschiedlichen Formen mit hoher
Farbbestandigkeit.

Tampa® Cure TPC

* UV-hértend

* Hohe chemische und
mechanische Besténdigkeiten

* 1- oder 2-Komponentenfarbe

* Vielseitige Anwendung



Tampa® Pol TPY

* Gute Chemikalienbesténdigkeit
* Vielseitige Anwendung

* 1- oder 2-Komponentenfarbe

* Gutes Deckvermdgen

Tampa® Glass TPGL

* Glanzende, schnell trocknende
2-Komponentenfarbe fir Glas und
viele weitere Substrate

* Sehr guter Verlauf, einfache Verarbeitung

¢ Sehr hohe mechanische, chemische
Fillgut- und Spilmaschinenbesténdigkeit




Brillanter Druck
bei hoher Geschwindigkeit

Der erste Eindruck ist oft der entscheidende - auch bei der
Auswahl der Produktverpackung. Tampondruckfarben von
Marabu setzen das Verpackungsdesign mit einem hochwertigen
Druckbild richtig in Szene.

Im Kosmetik- und Haushaltssektor werden haufig Hohlkérper und
kleinere Gebinde wie Cremedosen, Lippenstifthilsen oder geformte
Oberflachen bedruckt. Fir die typischen Bedruckstoffe wie vorbe-
handeltes Polyethylen, Polypropylen und Polystyrol sowie Glas sind
besonders ein hohes Deckvermégen und Fillgutbestandigkeit gefragt.

Der Tampondruck ist fir die Dekoration dreidimensionaler Verpackungen
optimal geeignet, denn er erzeugt detaillierte Druckbilder, brillante
Farbténe, Farbenvielfalt und hohe Besténdigkeiten. Die Druckfarben
von Marabu iberzeugen durch hdchstes Deckvermdgen und exzellente
Farbqualitat auf den unterschiedlichsten Bedruckstoffen.

Tampa® Plus TPL Tampa® Glass TPGL Mara® Prop PP

* Fir schnelle Druckanlagen * Glénzende, schnell frocknende ¢ Seidenglénzend

* Vielseitige Anwendung 2-Komponentenfarbe fir Glas und e Fiir unvorbehandeltes

* 1- oder 2-Komponentenfarbe viele weitere Substrate Polypropylen

* Frei von aromatischen * Sehr guter Verlauf, einfache * 1-Komponentenfarbe
Lasemitteln, PAK-arm Verarbeitung * Sehr elastisch und

* Benzin- und alkoholbesténdig * Sehr hohe mechanische, chemische biegefest

* Gute Verdruckbarkeit Fillgut- und Spilmaschinen- e Schnell trocknend

besténdigkeit




Einzigartiges Farbsortiment
fur vielfdltiges Design

Werbung ist bunt, Werbung ist laut und findet sich auf den
unterschiedlichsten Werbemitteln und Biroartikeln wieder.

Die vielféltigen Bedruckstoffe stellen hohe Anforderungen an
Farbhaftung, Farbvielfalt und Besténdigkeit, denen Marabu mit
einem Farbensortiment begegnet, das vielféltig einsetzbar und
einfach zu verarbeiten ist.

Bei Office Equipment wie Lochern, Tackern oder Schreibgerdten zéhlen
nicht nur dauerhafter und funktionaler Druck, sondern auch das Design -
und das auf den unterschiedlichsten Bedruckstoffen wie ABS, SAN,

PS, Alu, Stahl, aber auch Holz und lackierten Untergriinden.

WERBEMITTEL
UND BUROARTIKEL

Tampa® Star TPR

* Vielseitige Anwendung
¢ Benzin- und alkoholbestandig
e Sehr schnell trocknende

1- oder 2-Komponentenfarbe
* Gutes Deckvermégen

Tampa® Pol TPY

* Gute Chemikalien-
bestandigkeit

* Vielseitige Anwendung

* 1- oder 2-Komponentenfarbe

* Gutes Deckvermégen




FARBMANAGEMENT

Erfolgsrezept fur eine
perfekte Reproduktion

Grafiker und Produktdesigner haben ganz genaue
Vorstellungen, wenn es um die Umsetzung ihrer sorg-
faltig ausgewdhlten Farbténe geht. Um die Qualitét zu
sichern und eine méglichst exakte Reproduktion zu
gewadhrleisten, stellt Marabu praxiserprobte Arbeitsmittel
zur Verfigung, abgestimmt auf deren hohe Anspriiche.

Farbe mischen leicht gemacht: Noch nie war es so einfach,
prézise Farbmischungen zu erzielen wie mit der leistungsféhigen
und benutzerfreundlichen ,Marabu-ColorManager MCM”-
Software. Die umfangreiche Datenbank enthé&lt PANTONE®-,
HKS®- und RAL-Mischrezepturen fir den Sieb- und Tampon-
druck. Véllig unabhéngig von Farbreferenzsystemen lassen
sich mit dem ,Marabu-ColorFormulator MCF”, einer mit einem
Spekiralfotometer gekoppelten Datenbank, exakte Reproduk-
tionen von Farbtonvorlagen sowie eine Qualitatssicherung
sicher beherrschen.



Vorsprung durch
Innovation

Forschung und Entwicklung ist die systematische Suche

nach neuen Erkenntnissen. So auch bei Marabu.

Unser Ziel ist es, immer wieder innovative Lésungen zu

entwickeln, die den individuellen Anforderungen unserer
Kunden nachhaltig entsprechen. Mehr als 160 Jahre

intensive Arbeit und unsere dabei gewonnene Erfahrung

in der Farbentwicklung helfen uns dabei.

Qualitét beginnt bereits beim Rohstofflieferanten. Bei der Aus-

wahl Gberlassen wir deshalb nichts dem Zufall. Langjghrige

verldssliche Partnerschaften garantieren, dass nur sortenreine

Ausgangsstoffe bei unseren Farben zum Einsatz kommen.

Unsere Tampondruckfarben entstehen in mehreren Prozess-

phasen, die von Entwicklern, Technikern und Produktmanagern

begleitet werden. In zahlreichen Tests missen Marabu Farben

anschlieBend beweisen, dass sie den Praxisanforderungen

gerecht werden.

Dispergierung

Mit modernsten Produktionsanlagen
fihrender Perlmishlenhersteller wird eine
hervorragende Feinst-Dispergierung der

Pigmente erzielt. Exzellente Weiterverarbei-
tungseigenschaften sind damit garantiert.

Analyse und Qualitétskontrolle

Marabu Tampondruckfarben bieten eine
hervorragende Batch-to-Batch-Qualitéit
innerhalb engster Spezifikationen.

Externe Institute prifen und zertifizieren
die Einhaltung gesetzlicher Vorschriften.

Feineinstellung

Durch die Kombination vielféltiger
Analysemethoden und Geréte passen
wir die physikalischen und chemischen
Eigenschaften der Farben exakt an die
Anforderungen der Anwendungen an.

Lichtechtheit und Bewitterung

Langzeitpriifungen erfolgen bei Marabu
sowohl in simulierter Schnellbewitterung
nach DIN-Normen als auch in Realbe-
witterung. Langjéhrige Erfahrungswerte
gewdhrleisten zudem maximale
Anwendungssicherheit.

FORSCHUNG UND
ENTWICKLUNG




Kundenndhe ist kein Zufall,
sondern die Basis unseres Erfolgs

Marabu Tampondruckfarben gewéhrleisten héchste
Produktivitat und Wirtschaftlichkeit. Marabu steht aber
auch fir herausragenden Service. Die Einheit von
Produktqualitdt und Beratung gehdrt zu unseren beson-
deren Vorteilen. In nahezu allen Mérkten finden sich
unsere Vertriebspariner und Tochtergesellschaften.

Sie bilden ein weltweites Netzwerk, das verldsslichen
Service, professionelle Unterstiitzung, kompetente
Betreuung und maBgeschneiderte Produkilésungen
gewdhrleistet.

Kurz: Wir sind immer in lhrer Néhe - jederzeit, Gberall.
Die Vorteile fir Sie: professioneller Support, beste
Erreichbarkeit und ein schneller Lieferservice weltweit.

RegelmaBige Weiterbildungsmaf3nahmen und der Austausch
Uber das unternehmensweite Marabu-Wissensnetzwerk
halten unsere Spezialisten zudem auf dem neuesten Stand
von Produkten und Technik. Die hohe Leistungsféahigkeit im
Service sichern wir durch intensive Zusammenarbeit zwischen
allen Abteilungen. Auf diese Weise kénnen wir rasch und
flexibel auf Kundenanforderungen reagieren, um Spezialauf-
trdge und Individualldsungen zu ermdglichen.

Das Marabu-eigene Printcenter bietet zudem regelméaBige
Schulungen zur Vermittlung von Grund- und Spezialkenntnissen
sowie Lehrgdnge zu neuen Technologien und bestimmten
Anwendungsbereichen an. In einem modern ausgestatteten
Trainingcenter veranstalten wir regelmafig themenorientierte
Fachseminare zum Sieb- und Tampondruck. Die Schulungen
erfolgen auf Basis einer theoretischen Wissensvermittlung,
verbunden mit anwendungsbezogenen Praxisteilen an

der Druckmaschine.



* Dichtes Servicenetz aus Tochterunternehmen
und qualifizierten Vertriebspartnern - direkt
vor Ort

¢ Erfahrene Techniker erarbeiten in kiirzester
Zeit optimale Lésungsvorschldge und sorgen
fir eine gezielte Produktberatung

* Kompetente Fachberatung trégt dazu bei, die
wirtschaftlich und technisch beste Lésung zu
realisieren

* Trainingcenter: Unsere Kunden profitieren von
marktbezogenen Schulungen, Fachseminaren
und vielem mehr

* Printcenter: Unser Andruckservice auf Original-
bedruckstoffen hilft, die beste Ldsung umzusetzen
und optimal in die Produktion zu integrieren

* Ein Anruf bei unserer technischen Hotline kann
lhnen einen stundenlangen Produktionsaus-
fall ersparen

Es ist unser Ziel, die uns gestellten Aufgaben
wirtschaftlich und zur vollsten Zufriedenheit unserer
Kunden auszufishren. Dies erreichen wir durch den
Einsatz unserer technisch ausgereiften Verfahren,
durch die schnelle Verfigbarkeit sowie durch ein
Hoéchstmald an Flexibilitét und Einsatzbereitschaft
unserer Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.
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UNSERE LEISTUNGEN

Seite 4 Produktion © Marabu/Costard

Seite 5 Labor © Marabu/Costard
Farbdose Umwelt © Marabu
Viskositdtsmessung © Marabu
Lager © Marabu/Costard

BABY UND KLEINKIND

Seite 6 Schnuller © Africa Studio/AdobeStock - stock.adobe.com
Baby BeiBring © Lichtfisch/AdobeStock - stock.adobe.com
Holzmobile © Saverlandpics/AdobeStock - stock.adobe.com

Seite 7 Babytrinkflasche © Mara Zemgaliete/AdobeStock - stock.adobe.com

SPIELZEUG

Seite 8 Spielzeugautos © Brian Jackson/AdobeStock - stock.adobe.com
Holzkreisel © unikat/AdobeStock - stock.adobe.com

Seite 9 Spielzeugpirat © LightVision/AdobeStock - stock.adobe.com

GLAS

Seite 10 Glaskorkenveredelung © Jérg Lantelme/AdobeStock - stock.adobe.com
Christbaumkugel © pictoores/Jeanette Diefl/AdobeStock - stock.adobe.com
Waschbecken © Mikhail Kalakutskiy/AdobeStock - stock.adobe.com

Seite 11 Flakon © Africa Studio/AdobeStock - stock.adobe.com

TEXTILIEN

Seite 12 Sportbustier © Africa Studio/AdobeStock - stock.adobe.com
Tirkises Turnschuhpaar © Africa Studio/AdobeStock - stock.adobe.com
Rot/Blauer Turnschuh © Tiemey,/AdobeStock - stock.adobe.com

Seite 13 Tampondruck auf Textil © Marabu

SPORTARTIKEL
Seite 14 Golfball © psdesign1/AdobeStock - stock.adobe.com
Basketball © storm/AdobeStock - stock.adobe.com

BAUTEILMARKIERUNGEN
Seite 15 Akkubohrschrauber © leonid_shtandel/AdobeStock - stock.adobe.com
Kunststoffbauteile © maho/AdobeStock - stock.adobe.com

MEDIZINISCHE PRODUKT

Seite 16 Blutzuckermessgerdte © abidika/AdobeStock - stock.adobe.com
Spritzen © cassis/AdobeStock - stock.adobe.com
Tablettenbox © PhotoSG/AdobeStock - stock.adobe.com

Seite 17 Augenmessgerdt © leungchopan/AdobeStock - stock.adobe.com

AUTOMOTIVE

Seite 18 Tachoscheibe © Bjsrn Wylezich/AdobeStock - stock.adobe.com
Motorinnenraum © powerbeephoto/AdobeStock - stock.adobe.com
Fensterheber © gargantiopa/AdobeStock - stock.adobe.com

Seite 19 Lenkrad mit Sprachsteuerung © gargantiopa/AdobeStock - stock.adobe.com

UNTERHALTUNGSELEKTRONIK

Seite 20 Bluetooth Lautsprecher © magneticmce/AdobeStock - stock.adobe.com
Fernbedienung © Heroc/AdobeStock - stock.adobe.com
Audiobedienelemente © Pictures news/AdobeStock - stock.adobe.com

Seite 21 Headset © Africa Studio/AdobeStock - stock.adobe.com

VERPACKUNG
Seite 22 Kosmetika © BillionPhotos/AdobeStock - stock.adobe.com
Limoncello © Marabu/Costard

WERBEMITTEL UND BUROARTIKEL
Seite 23 Marabu Planzwiirfel © Marabu/Costard
Marabu Kugelschreiber © Marabu

FARBMANAGEMENT

Seite 24 Farbmessung © Marabu
Farbvergleich © Marabu/Costard
Labortest © Marabu/Costard

FORSCHUNG UND ENTWICKLUNG
Seite 25 Perlmihle © Marabu
Labor © Marabu/Costard
Bewitterung © Marabu

SERVICE

Seite 26 Tampondruck © Marabu/Costard

Seite 27 Tampondruck Andruck © Marabu/Costard
Tampondruck Schulung © Marabu/Costard
Tampondruck Service © Marabu/Costard
Produktion © Marabu/Costard



Marabu weltweit
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Marabu

Tochtergesellschaften:

Asien - Hongkong
Marabu Asia

Tel.: +852 2426 6121
chinainfo@marabu.com
www.marabuchina.cn

Asien - Shanghai
Marabu Asia

Tel.: +86 021 3758 1311
chinainfo@marabu.com
www.marabuchina.cn

Brasilien - Sdo Bernardo do
Campo

Marabu do Brasil Ltda.
Tel.: +55 11 3901 8290
info@marabu.com.br
www.marabu.com.br

Déanemark - Vejle
Marabu Scandinavia
Tel.: +45 70 10 00 67
info@marabu.dk
www.marabu.dk

Finnland - Vantaa
Marabu Scandinavia
Tel.: +358 9 279 85 40
info@marabu.fi
www.marabu.fi

Marabu GmbH & Co. KG
71732 Tamm - Deutschland
Tel.: +49 7141 691 0
info@marabu-druckfarben.de
www.marabu-druckfarben.de

Frankreich - Lyon
Marabu France

Tel.: +33 4 37 42 01 63
info-fr@marabu.com
www.marabu.fr

Grof3britannien -
Marabu (UK) Ltd.

Tel.: +44 1908 251180
Sales-UK@marabu.com

Milton Keynes

www.marabu-inks.co.uk

ltalien - Vidigulfo

Marabu ltalia s.a.s.

Tel.: +39 0382 163 72 01
info-it@marabu.com
www.marabu-italia. it
Kanada - Mississauga
Marabu Canada

Tel.: +1 905 564 5388
orders-mca@marabu.com
www.marabu-northamerica.com

Niederlande/Belgien - Almere
Marabu Nederland b.v.

Tel.: +31 36 5 46 83 44
info@marabu.nl
www.marabu.nl

lhr Marabu Vertriebspartner:

Ve

Responsible Care

- Oslo

Norwegen
Marabu Scandinavia
Tel.: +47 22 73 50 00
info@marabu.no
www.marabu.no

Paraguay - Ciudad del E
Marabu Paraguay SA

idc@marabu.com.py
www.marabu.com.br
Schweden - Malmé
Marabu Scandinavia
Tel.: +46 40 672 84 00
info@marabu.se
www.marabu.se

Spanien - Granollers
Marabu Espaiia S.A.
Tel.: +34 93 8 46 70 51
info-es@marabu.com
www.marabu-tintas.es

USA - Charleston
Marabu North America LP
Tel.: +1 843 886 0094

contact-mna@marabu.com
www.marabu-northamerica.c
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