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Produktbeschreibung

Product Data Sheet

Solvent Backlit Film

LOCK-in Solvent Day & Night Backlit ist ein einseitig beschichteter Polyesterfilm fir Drucke mit Eco —und True
Solvent Drucksystemen. Die Folie liefert Ausdrucke mit sehr hohen Farbdichten und ist speziell fur den Einsatz

in Leuchtkasten entwickelt.

Merkmale
- 195 p PET

- hervorragende Druckeigenschaften

Anwendungsgebiete

Tintenstrahldruck mit Lésemittel-, Latex- und UV-Tinten

Besonderheiten/Hinweise

Trocknungszeit vor dem Laminieren mindestens 24 Stunden

Eigenschaft Metrische Einheiten Testverfahren
Dicke 195 p +/- 3p
Opazitat 90% +/- 1%

Rollenformate

914 mm; 1067 mm; 1370 mm; 1520 mm x 30 Ifdm.

Lagerfahigkeit

Die Lagerfahigkeit betragt 2 Jahre ab der Lieferung ab Werk.

Lagerbedingungen

Vor ubermaRiger Feuchtigkeit, UberméaRigen Temperaturen und direkter Sonneneinstrahlung schitzen.
(20° C x 50% relative Luftfeuchtigkeit)

Hinweis Temperatureinstellung

Vor dem Bedrucken muss die korrekte Gerate- und Temperatureinstellung wahrend eines Probedruckes
Uberprift werden. Zu hohe Trockentemperaturen kénnen zur Deformation der Druckfolie fihren, die Ursache
fur weitere Stérungen bei Druck- und Weiterverarbeitung sein kann

Hinweis fur Latextinten

Zur Vermeidung des "Rewetting"-Effektes (Schmierfilm an der Druckoberflache auf Grund mangelnder
Tintenfixierung), ist es erforderlich, die optimalen Trocknungsparameter anhand eines Drucktests vor dem
Auflagendruck festzulegen. "Rewetting” kann bei fehlerhaften Trocknungsparametern, abhangig von den
jeweiligen Umgebungsbedingungen und der Beschaffenheit des Druckmotivs, bis zu mehreren Tagen nach dem
Druck auftreten. Bei der Erstellung von Medienprofilen ist dieser Umstand besonders zu berucksichtigen.



Hinweis Trockenzeit / Weiterverarbeitung

Die in Solvent- und Latextinten enthaltenen flichtigen VOC's mussen vor der Weiterverarbeitung vollstandig
ausgetrocknet sein. Ausreichend lange Trockenzeiten sind daher zu bericksichtigen. Die Trocknung des
bedruckten Mediums ist stark abhéangig von der Menge der eingebrachten Lésemittel (Tintenauftrag). Beim
Bedrucken der Folie im Rolle-zu-Rolle-Verfahren muss daher die bedruckte Bahn bis zur endgtiltigen Trocknung
maoglichst rasch wieder entrollt und plan ausgelegt werden. Lésemittelreste, bedingt durch zu kurze
Trockenzeiten, kdnnen im gerollten Zustand zum Verblocken fuhren. Beim Laminieren / Kaschieren kénnen
Ldsemittelreste die Qualitat des Fertigproduktes zudem negativ beeinflussen (Planlage, Schrumpfverhalten,
Verankerung, etc.)

Oberflachenschutz

Zusatzlicher Oberflachenschutz ist erforderlich, wenn die Druckoberflache Uber einen langeren Zeitraum
Feuchtigkeit, Abrieb, Handschweil? oder anderen mechanischen Einflissen ausgesetzt wird. In diesem Fall muss
die Druckoberflache mit selbstklebenden Laminierfolien oder geeigneten Flussiglaminaten geschitzt werden.

Transport / Versand

Um zu verhindern, dass der Folien-Verbund wahrend des Transports durch Druckstellen beschadigt wird,
empfehlen wir grundsétzlich, die fertigen Drucke mit der Druckseite nach auRen auf Papphilsen mit mind.
76mm @ aufzuwickeln.

Garantie

Grundlage fur die Anwendung sind unsere Erkenntnisse und Erfahrungen in der Praxis. Wegen der Vielfalt
maoglicher Einflisse bei der Veredelung und Verwendung empfehlen wir, unsere Produkte bei speziellen
Anwendungen in eigenen Versuchen zu prifen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter
Eigenschaften kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.



